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Beschreibung 

1 Die Erfindung betrifft einen Aufbruch- und/oder Bohrhammer gemajS dem Ober- 
begriff von Patentanspruch 1. 

Ein deraxtlger Aufbruch- und/oder Bohrhammer, nachfolgend als Hammer be- 
5 zeichnet, ist aus der DE 34 47 401 Al bekannt. Danach wird ein Teil eines Ham- 
mergehauses, in dem unter anderem ein Antrieb des Hammers und ein von dem 
Antrieb angetriebenes Schlagwerk angeordnet sind, von einer als Griffhaube 
ausgefuhrten Griffeinrichtung umgeben. An der Griffhaube sind Handgriffe fur 
den Bediener vorgesehen. Eine aus Parallelschwingen bestehende Fuhrungsein- 
10 richtung ermoglicht es, dass sich die Griffhaube relativ zu dem Hammergehause 
linear verschieben lasst, wenn der Bediener den Hammer uber die Handgriffe ge- 
gen das zu bearbeitende Gestein andruckt. Die Parallelschwingen sind weiterhin 
mit Torsionsfedern verbunden, um eine Schwingungsdampfung fur die Griffhau- 
be zu ermoglichen. 

15 

Ein ahnliches Prihzip ist aus der EP 0 949 988 Bl bekannt. Dabei ist axial hin- 
ter einem Hammergehause ein Handgriff vorgesehen, der uber eine Fuhrungsein- 
richtung relativ zu dem Hammergehause linear beweglich gefuhrt wird. Die Fuh- 
rungseinrichtung besteht aus mehreren Geradfuhrungen, die jeweils ein inneres 
20 Fuhrungselement und ein das innere Fuhrungselement mit Abstand umgebendes 
au£eres Fuhrungselement aufweisen, wobei zwischen dem inneren und dem au- 
J3eren Fuhrungselement ein elastisches Element eingesetzt ist. Das elastische 
Element weist in Arbeitsrichtung des Hammers, d. h. in Richtung der Langs- 
bzw. Schlagachse des Hammers, eine groJSere Elastizitat auf als in einer Rich- 
25 tung quer zu der Langsachse. Dadurch ermoghcht die Fuhrungseinrichtung eine 
gute Schwingungsentkopplung in Arbeitsrichtung, wahrend der Hammer quer zu 
der Arbeitsrichtung sicher gehalten werden kann. 

Die beschriebenen Fuhrungseinrichtungen zum linearen Fuhren eines Hand- 
30 griffs bzw. einer Griffeinrichtung relativ zu dem Hammergehause haben sich in 
der Praxis gut bewahrt. Gleichwohl erfordert ihre Realisierung zusatzlichen Bau- 
raum und einen durch eine erhohte Anzahl von Einzelteilen bedingten Bauauf- 
wand. 
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1 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Aufbruch- und/oder Bohrham- 
mer anzugeben, mit einer hinsichtlich ihrer Fuhrungswirkung verbesserten Fuh- 
rungseinrichtung zum linearen Fuhren einer Griffeinrichtung relativ zu einem 
Hammergehause unter gleichzeitiger Beibehaltung oder Verbesserung schwin- 

5 gxingsdampfender Eigenschaften und einer Verminderung des Bauaufwands. 

ErfindungsgemaJ3 wird die Aufgabe durch einen Aufbruch- und/oder Bohrham- 
mer gemaJS Patentanspruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterentwicklungen der Erfin- 
dung sind in den abhangigen Anspriichen definiert. 

10 

Ein erfindungsgemaJ5er Aufbruch- und/oder Bohrhammer (Hammer) ist dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fiihrungseinrichtung eine zwischen dem Hammerge- 
hause und der Griffeinrichtung wirksame Walzkorpereinrichtung aufweist. Die 
durch die Walzkorpereinrichtung realisierbare Linearfuhrung ercnoglicht es, 
15 dass die Griffeinrichtung zuverlassig relativ zu dem Hammergehause linear ge- 
fuhrt wird. Dadurch, dass die Walzkorpereinrichtung eine definierbare bzw. mi- 
nimierbare Reibungswirkung zwischen Griffeinrichtung und Hammergehause ge- 
stattet, kann eine Schwingungsentkopplungswirkung prazise eingestellt werden. 
Bei einer Walzkorpereinrichtung lassen sich minimale Reibungswerte erzielen, 
20 die eine gute Relativbewegung zwischen Griffeinrichtung und Hammergehause 
zulassen, so dass die Schwingungen des Hammergehauses nicht auf die Griffein- 
richtung ubertragen werden. Daruber hinaus ist es moglich, dass fur die Fuh- 
rungseinrichtung nicht mehr - wie beim Stand der Technik - vollstandig separa- 
te Fuhrungselemente zusatzlich bereitgestellt werden mussen. Vielmehr konnen 
25 sowohl die Griffeinrichtung als auch das Hammergehause als Bestandteile der 
Fiihrungseinrichtung genutzt werden, wie spater noch erlautert wird. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist die Fiihrungseinrich- 
tung, bezogen auf die Arbeitsrichtung (Schlagrichtung, Hauptrichtung), seitlich 
30 an dem Hammergehause vorgesehen. Dadurch lasst sich eine axiale Verlange- 
rung des Hammers, wie z. B. aus der EP 0 949 988 Bl ersichtlich, vermeiden. 
Die seitliche Anordnung der Fiihrungseinrichtung fuhrt nicht zu einer Vergr6J3e- 
rung der Gesamtlange des Hammers. 

35 Bei einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung umgibt die Griffeinrichtung 
das Hammergehause mit Abstand, so dass ein Zwischenraum gebildet wird. Die 
Fiihrungseinrichtung ist in dem Zwischenraum zwischen dem Hammergehause 
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1 und der Griffeinrichtung angeordnet. Sie benotigt daher kein zusatzliches Ge- 
hause und auch keinen zusatzlichen Bauraum, da aufgrund der relativen Be- 
weglichkeit zwischen Griffeinrichtung und Hammergehause ohnehin ein Zwi- 
schenraum zum Zulassen der Relativbewegung erforderlich ist. 

5 

Vorteilhafterweise gewahrt die Walzkorpereinrichtung eine definierte Federeigen- 
schaft quer zu der Arbeitsrichtung, also quer zur Langs- bzw. Schlagrichtung. 
Dadurch ist die Griffeinrichtung in Erganzung zu der linearen Beweglichkeit 
aucli quer zu der Arbeitsrichtung relativ zu dem Hammergehause beweglich. 
10 Selbstverstandlich sollte die Querbeweglichkeit deutlich geringer sein als die 
Langsbeweglichkeit, una eine gute Fuhrung des Hammers uber die Griffeinrich- 
tung bzw. uber den oder die Handgriffe zu ermoglichen. Dadurch ist andererseits 
auch ein kleiner Winkelversatz zwischen dem Hammergehause und der Griffein- 
richtung moglich, was insbesondere das Auftreten von Querschwingungen am 
1 5 Handgriff verringert. 

* 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weist die Walzkorperein- 
richtung mehrere Walzkorper auf, die an der Griffeinrichtung drehbar befestigt 
sind und denen an der Aufienseite des Hammergehauses vorgesehene Fuhrungs- 
20 bahnen zugeordnet sind. Die Walzkorper konnen dementsprechend auf den Fuh- 
rungsbahnen des Hammergehauses abrollen, wodurch eine sehr einfache, robu- 
ste Linearfuhrung erreicht wird. AuJ3er den Fuhrungsbahnen, die Bestandteil 
des Hammergehauses sein konnen, ist auf der Hammergehauseseite kein zusatz- 
licher Bauaufwand zu treiben. Die Walzkorper konnen Zukaufteile sein, die in 
5 einfacher Weise an der Innenseite der Griffeinrichtung befestigt werden konnen. 
Da die im Handel erhaltlichen Walzkorper, z. B. Kunststoffrollen, ublicherweise 
bereits mit Lagern (Gleitlager, Walzlager) ausgestattet sind, lasst sich der zu- 
satzliche Bauaufwand gering halten. 

- 

30 Vorteilhafterweise werden die Walzkorper jeweils durch eine Federeinrichtung 
mit einer definierten Kraft gegen die Fuhrungsbahnen gehalten. Die Federein- 
richtung kann dementsprechend jeweils zwischen den WalzkSrpern und der 
Griffeinrichtung vorgesehen sein. Damit ist es moglich. die Querbeweglichkeit 
der Griffeinrichtung relativ zu dem Hammergehause prazise einzustellen. 

35 

Bei einer alternativen bzw. erganzenden Ausfuhrungsform weisen die Walzkorper 
eine definierte Federeigenschaft und damit eine Verformbarkeit in ihre Radial- 
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1 richtung auf. Dies ist insbesondere dann moglich, wenn die Walzkorper aus ei- 
nem elastischen Kunststoffmaterial bestehen oder wenigstens eine Laufflache 
aus Kunststoff aufweisen. In diesem Fall konnen die Walzkorper mittels Lager 
direkt an der Griffeinrichtung befestigt werden. Aufgrund der elastischen Ver- 

5 formbarkeit der Walzkorper relativ zu den Fuhrungsb ahnen , auf denen die Walz- 
korper abrollen, ist eine ausreichende Querbeweglichkeit der Griffeinrichtung 
relativ zu dem Hammergehause hergestellt. 

Vorteilhafterweise ist zwischen dem Hammergehause und der Griffeinrichtung 
10 eine in Arbeitsrichtung wirkende Langsfedereinrichtung vorgesehen. Die Langs- 
federeinrichtung, die auJ3er Federelementen auch Dampfereinrichtungen umfas- 
sen kann, gewahrleistet eine zuverlassige Schwingungsentkopplung der im Be- 
trieb des Hammers auftretenden Schwingungen. Dadurch wird erreicht, dass die 
Griffeinrichtung und insbesondere der an der Griffeinrichtung vorgesehene 
15 Handgriff nur geringe Schwingungen auf den Bediener ubertragt. Als Damp- 
fungseinrichtung eignen sich passive Elemente (z. B. Gummipuffer) sowie auch 
aktive oder semi-aktive Dampfungs- bzw. Entkopplungseinrichtungen. 

Vorteilhafterweise ist die Erstreckung des Hammergehauses in Arbeitsrichtung 
20 grojSer als in eine Richtung quer zu der Arbeitsrichtung. Dadurch weist der 
Hammer eine langliche Erstreckung auf, was der Moglichkeit der Langsfuhrung 
zwischen Griffeinrichtung und Hammergehause zugute kommt. 

Bei einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung weist das 
25 Hammergehause wenigstens in einem sich in Arbeitsrichtung erstreckenden Ge- 
hause-Teilbereich eine sich nicht andernde Au0en-Querschnittsform auf. In die- 
sem Gehause-Teilbereich lassen sich dann in einfacher Weise die Fuhrxmgsbah- 
nen vorsehen. Auf diese Weise kann z. B. fur das Hammergehause ein strangge- 
presster Fiihrungszylinder verwendet werden, dessen gleichmaJSige Au^enkontur 
30 nur eine geringe Bearbeitung zum Herstellen der Fuhrungsbahnen erfordert. Bei 
entsprechender Fertigungsqualitat konnen sogar die Fuhrungsbahnen bereits 
beim Strangpressen hergestellt werden, was eine betrachtliche Verminderung 
der Herstellkosten mit sich bringt. Im Idealfall Ist es auf diese Weise moglich, 
dass die am Hammergehause vorgesehenen Bestandteile der Fuhrungseinrich- 
35 ttmg ohne zusatzhchen Fertigungsaufwand herstellbar sind. 
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1 Sofern es sich bei dem Gehause-Teilbereich um den Fuhrungszylinder fur das 
Schlagwerk handelt, lasst sich zudem in vorteilhafter Weise das Sclilagwerk in 
dem Gehause-Teilbereich anordnen. 

5 Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 1st die AuJ3en-Quer- 
schnittsform des Hammergehauses im Wesentlichen prismatisch gestaltet. Dabei 

* 

konnen eine oder mehrere Kanten des Prismas von den an der Griffeinrichtung 
befestigten Walzkorpern ubergriffen werden. 

10 Die Griffeinrichtung stellt eine Art Trager fur den oder die Handgriffe dar. Bei ei- 
ner besonders vorteilhaften Weiterentwicklung der Erfindung ist die Griffeinrich- 
tung als Griffhaube ausgefuhrt, die wenigstens einen Teil des Hammergehauses 
umgibt. Die Griffhaube kann dabei hauben- bzw. schalenformig das Hammerge- 
hause umschliqfien, wie dies z. B. aus der DE 34 47 401 Al bekannt ist. Die 
15 Handgriffe sind dann auBen an der Griffhaube befestigt bzw. einstuckig mit die- 
ser verbunden. 

Diese und weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung werden nachfolgend un- 
ter Zuhilfenahme der begleitenden Figuren naher erlautert. Es zeigen: 

20 

einen erfindungsgemaJSen Aufbruch- und/ oder Bohrhammer 
(Hammer) in seitlicher Gesamtansicht; 

den— Hammer - aus - Fig^ 1, wobei eine vordere Abdeckung einer 
Griffhaube entfernt ist; und 

einen Schnitt entlang der Linie III-III in Fig. 2. 

Fig. 1 zeigt in schematischer Seitenansicht einen erfindungsgemaJ3en Aufbruch- 
30 und/oder Bohrhammer, der nachfolgend als Hammer bezeichnet wird. In Fig. 2 
ist die gleiche Ansicht gezeigt, wobei jedoch ein Vorderteil einer als Griffeinrich- 
tung dienenden Griffhaube 1 entfernt ist, so dass in deren Innerem ein schema- 
tisch dargestelltes Hammergehause 2 sichtbar ist. 

35 An der AuJSenseite der Griffhaube 1 sind zwei Handgriffe 3 angebracht, an denen 
ein Bediener den Hammer halten kann. Am unteren Ende der Griffhaube 1 bzw. 
des Hammergehauses 2 tritt eine Werkzeugaufnahme 4 aus, in der in bekannter 
Weise ein Werkzeug, z. B. ein Bohrer oder ein MeiJ3el befestigbar ist. 



Fig. 1 



Fig. 3 
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1 Ein derartiger Aufbau ist prinzipiell bereits aus der DE 34 47 401 Al bekannt. 

Das Hammergehause 2 weist ein Antriebsgehause 5 auf, in dem in bekannter 
Weise ein motorischer Antrieb, ein Kurbeltrieb, etc. vorgesehen sind. Unterhalb 
5 von dem Antriebsgehause 5 ist ein ebenfalls zum Hammergehause 2 gehdrendes 
Schlagwerkgehause 6 angeordnet, in dem aus der durch den Motor erzeugten 
Antriebsbewegung eine Schlagbewegung erzeugt wird, die schlieJSlich auf das 
nicht dargestellte Werkzeug aufgebracht wird. Die Funktionsweise eines derarti- 
gen Hammers ist bekannt und soli daher an dieser Stelle nicht welter vertieft 
10 werden. 

• ■ 

■ 

Zwischen der Griffhaube 1 und dem aus Kunststoff oder Metall bestehenden 
Hammergehause 2 ist eine Fuhrungseinrichtung 7 vorgesehen, die wenigstens 
eine lineare Fuhrung der Griffhaube 1 relativ zu dem Hammergehause 2 in Ar- 
15 beitsrichtung A {Schlagrichtung. Langsrichtung) des Hammers, vorzugsweise 
aber auch eine Fuhrung der Griffhaube - 1 relativ zu dem Hammergehause 2 quer 
zu der Arbeitsrichtung und in eine Drehrichtung um die in Arbeitsrichtung lie- 
gende Schlagachse ermoglicht. 

20 Die Fuhrungseinrichtung 7 weist eine Walzkorperetorichtung 8 auf, die mehrere 
Walzkorper 9 umfasst. Bei dem in Fig. 2 gezeigten Beispiel sind vier Walzkorper 
9 erkennbar. 

Die Walzkorper 9 sind auf der Innenseite der Griffhaube 1 drehbar befestigt. Bei 
25 den Walzkorpern 9 karm es sich um Zukaufteile handeln. Fig. 3 zeigt jedoch eine 
Spezialanfertigung der Walzkorper 9. Die dort gezeigten Walzkorper 9 weisen 
Kunststoffrollen 9a (z. B. Elastomer-Rollen) auf, die jeweils uber Walzlager 10 
auf einer in der Griffhaube 1 gehaltenen Achse 1 1 gelagert sind. 

30 Die Kunststoffrollen 9a walzen uber Fuhrungsbahnen 12 ab, die an der AuJ3en- 
seite des Hammergehauses parallel zur Langsrichtung A verlaufen. Wenn es sich 
bei dem Hammergehause 2 bzw. dem Schlagwerkgehause 6 um ein Strang- 
pressprofil handelt, wie z. B. in Fig. 2 und 3 gezeigt, lass en sich die Fuhrungs- 
bahnen 12 bereits durch den Strangpressvorgang herstellen. Gegebenenfalls ist 

35 lediglich eine geringfugige Nachbearbeitung der Fuhrungsbahnen 12 erforder- 
lich. 
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1 Um eine moglichst gute Fuhrung zwischen Griffliaube 1 und Hammergehause 2 
zu erreichen, insbesondere um eine ausreichende Kippstabilitat zu gewahrlei- 
sten, ist es zweckmaJ3ig. wenn sich das Hammergehause 2, insbesondere dass 
zum Hammergehause 2 gehorende Schlagwerkgehause 6 in Langsrichtung star- 

5 ker erstreckt als in einer Richtung quer dazu. Dies ist auch aus Fig. 2 ersicht- 
lich. Die paarweise angeordneten WalzkSrper 9 (oberes Paar und unteres Paar) 
stellen dann aufgrund ihres bezogen auf die Arbeitsrichtung A relativ groSen 
axialen Abstands eine zuverlassige Kippsicherung dar. 



LO Bel einer in den Figuren nicht gezeigten Ausfuhrungsform sind die Walzkor- 
pereinrichtungen 8 jeweils durch eine Federeinrichtung auf der Innenseite der 
Griffhaube 1 gehalten, wodurch die Walzkorper 9 bzw. die Kunststoffrollen 9a 
mit einer deflnierten Kraft gegen die Fuhrungsbahnen 12 gedruckt werden. Da- 
durch lasst sich die Querbeweglichkeit der Griffhaube 1 relativ zu dem Hammer- 

1 5 gehause 2 besonders prazise einstellen. 

Die Kunststoffrollen 9a konnen vorzugsweise auch aus einem elastischen Mate- 
rial bestehen, so dass sie eine gewlsse Verformbarkeit in ihr Radialrichtung 
aufweisen. Dadurch ist es moglich, dass die Griffhaube 1 auch quer zu dem 
20 Hammergehause 2, gegen die Federwirkung des elastischen Materials der Kunst- 
stoffrollen 9a bewegbar ist. 

Zur Verbesserung der Schwingungsentkopplung der Griffhaube 1, insbesondere 
Isolation der in dem Hammergehause 2 beim Betrieb des Hammers wirkenden 
5 Schwingungen, ist zwischen Griffhaube 1 und Hammergehause 2 eine Langsfe- 
dereinrichtung 13 vorgesehen. Die Langsfedereinrichtung 13 umfasst Federn. 
die vorgespannt sein konnen, so dass die Griffhaube 1 erst nach Oberwindung 
der Vorspannungswirkung relativ zu dem Hammergehause 2 bewegbar ist. Die 
Langsfedereinrichtung 13 stellt dabei sicher, dass die Griffhaube 1 nach Entla- 
30. stung in den Ausgangszustand relativ zu dem Hammergehause 2 zuruckkehrt. 

Die Langsfedereinrichtung 13 kann dariiber hinaus auch Dampfungselemente 
aufweisen, die eine Anpassung der Dampfungswirkung ermoglichen. Bei diesen 
Dampfungselementen kann es sich um passive, aktive oder semi-aktive Dampfer 
35 bzw. Entkopplungseinrichtungen handeln, die als solche bereits aus dem Stand 
der Technik bekannt sind. 
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1 Wie insbesondere aus Fig. 3 erkennbar, kann das Hammergehause 2, insbeson- 
dere das zum Hammergehause 2 gehorende Schlagwerkgeh&use 6, einen im 
Prinzip prismatischen Querschnitt aufweisen, bei dem die AuJ3en-Querschnitts- 
form wenigstens schematisch einem Prisma entspricht. 

5 

Wie ebenfalls aus Fig. 3 erkennbar, ist es dann in besonders vorteilhafter Weise 
moglich, dass die Fuhrungsbahnen 12 genau im Bereich der Kanten der Pris- 
menform ausgebildet sind. Selbstverstandlich mussen die Kanten nicht scharf 
gezeichnet sein, sondern konnen eine zylindrische IMmmung aufweisen, wie 
10 dies in Fig. 3 gezeigt ist. Dann ist es moglich, dass die Kunststoffrollen 9a eine 
hohlkehlige AuJ3enkontur aufweisen, mit der sie die Fuhrungsbahnen 12, d. h. 
die "Kanten" des Prismas umgreifen konnen, wie in Fig. 3 gezeigt. Auf diese Wei- 
se lasst sich bereits mit den zwei in Fig. 3 gezeigten Walzkorpern 9 sicherstellen, 
dass die Griffhaube 1 relativ zu dem Hammergehause 2 gefuhrt wird und nicht 
15 in eine Richtung senkrecht zur Antriebsrichtung A ausbrechen kann. 

Selbstverstandlich konnen auch umgekehrt die Fuhrungsbahnen 12 Vertiefun- 
gen bilden, in denen die Kunststoffrollen 9 a seitlich gefuhrt abrollen. 

20 Umgekehrt kann es auch zweckmaJMg sein, die Walzkorper 9 mit geringstmogli- 
chen Reibwerten zu drehen, um die Schwingungsisolation durch andere Elemen- 
ts insbesondere durch die Langsfedereinrichtung 13, zu gewahrleisten. 

Da zwischen der Griffhaube 1 und dem Hammergehause 2 nahezu ausschlieJ3- 
25 lich Walzbewegungen bei moglichst geringen Gleitbewegungen stattfinden, lasst 
sich der Verschlei/3 minimieren. Dies ist insbesondere deshalb bedeutend, weil 
die Griffhaube 1 an ihrer Unterseite nicht abgedichtet ist, so dass dort im Be- 
trieb des Hammers Staub, Schmutz und Feuchtigkeit eindringen konnen. Selbst- 
verstandlich sollten aber die Walzkorper 8 und insbesondere deren Gleitlager 
30 oder Walzlager 10 in handelsublicher Weise abgedichtet sein. Eine zusatzliche 
Abdichtung des Fuhrungsbereichs, insbesondere der Fuhrungsbahnen 12 ist je- 

■ 

doch nicht erforderlich. 

Die Ausfuhrungsform wurde anhand eines Hammers mit Griffhaube 1 erlautert. 
35 Anstelle der Griffhaube 1 kann auch ein anders gestalteter Trager fur den oder 
die Handgriffe 3 verwendet werden. Z. B. ist es nicht erforderlich. dass der Tra- 
ger das Hammergehause haubenformig umgibt. Vielmehr kann auch eine offene 
Gestaltung, z. B. eine Kafigkonstruktion verwendet werden. 
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Patentanspriiche 

1. Aufbruch- und/oder Bohrhammer, mit 

einem Hammergehause (2), in dem wenigstens ein Teil eines Antriebs (5) 
und ein Schlagwerk (6) angeordnet sind, 

einer in einer Arbeitsrichtung (A) relativ zu dem Hammergehause (2) be- 
weglichen Griffeinrichtung (1), an der mindestens ein Handgriff (3) vorgesehen 
ist, und mit 

einer Fuhrungs einrichtung (7) zum linearen Fuhren der Griffeinrichtung 
(1) relativ zu dem Hammergehause (2), 

dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungs einrichtung (7) eine zwischen dem 
Hammergehause (2) und der Griffeinrichtung (1) wirksame Walzkorpereinrich- 
tung (8) aufweist. 

2. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Fuhrungseinrichtung (7), bezogen auf die Arbeitsrichtung (A), 
seitlich an dem Hammergehause (2) vorgesehen ist. 

3. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass 

die Griffeinrichtung (1) das Hammergehause (2) mit Abstand umgibt, so 
dass ein Zwischenraum gebildet wird, und dass 

die Fuhrungseinrichtung (7) in dem Zwischenraum zwischen dem Ham- 
mergehause (2) und der Griffeinrichtung (1) angeordnet ist. 

4. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Walzkorpereinrichtung (8) eine definierte Fe- 
dereigenschaft quer zu der Arbeitsrichtung (A) gewahrt, derart, dass die Griffein- 
richtung (1) quer zu der Arbeitsrichtung (A) relativ zu dem Hammergehause (2) 
beweglich ist. 

5. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet; dass die Walzkorpereinrichtung (8) Walzkorper (9) auf- 
weist, die an der Griffeinrichtung (1) drehbar bestigt sind und denen an der Au- 
J3enseite des Hammergehauses (2) vorgesehene Fuhrungsbahnen (12) zugeordnet 
sind, Oder die an dem Hammergehause (2) drehbar befestigt sind und denen an 
der Innenseite der Griffeinrichtung (1) vorgesehene Fuhrungsbahnen (12) zuge- 
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1 ordnet sind. 

6. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach Anspruch 5, dadurch. gekenn- 
zeichnet, dass die Walzkorper (9) jeweils durch eine Federeinrichtung oder 

5 durch die elastische Wirkung der Griffeinrichtung (1) mit einer definierten Kraft 
gegen die Fuhrungsbahnen (12) gehalten werden. 

7. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Walzkorper (8, 9} eine definierte Federeigenschaft und 

10 damit eine Verformbarkeit in ihre Radialrichtung aufweisen. 

8. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine zwischen dem Hammergehause (2) und der 
Griffeinrichtung (1) in Arbeitsrichtung (A) wirkende Langsfedereinrichtung (13) 

15 vorgesehen ist. 

9. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Erstreckung des Hammergehauses (2) in Ar- 
beitsrichtung (A) gr6J3er ist als in eine Richtung quer zu der Arbeitsrichtung (A). 

20 

10. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Hammergehause (2) wenigstens in einem sich 
in Arbeitsrichtung (A) erstreckenden Gehause-Teilbereich (6) eine sich nicht an- 
dernde AuJ3en-Querschnittsform aufweist. 

25 

11: Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach den Anspruchen 5 und 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsbahnen (12) in dem Gehause-Teilbe- 
reich (6) vorgesehen sind. 

30 12. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Schlagwerk in dem Gehause-Teilbereich (6) 
angeordnet ist. 

13. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
35 dadurch gekennzeichnet, dass die Au£en-Querschnittsform im wesentlichen ei- 
ner Prismenform entspricht und dass wenigstens einer der Walzkorper (9) eine 
Kante der Prismenform ubergreifL 
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1 14. Aufbruch- und/oder Bohrhammer nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Griffeinrichtung als Griffhaube (1) ausgebil- 
det ist, die wenigstens einen Teil des Hammergehauses (2) umgibt. 

5 
10 
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Zusammenfassung 

Aufbruch- und/oder Bohrhammer init 
linear gefiihrter Griffeinrichtung 

Ein Aufbruch- und/oder Bohrhammer mit einem Hammergehause (2), einer in 
einer Arbeitsrichtung (A) relativ zu dem Hammergehause (2) beweglichen, vor- 
zugsweise als Griffhaube (1) ausgestalteten Griffeinrichtung, die wenigstens ei- 
nen Teil des Hammergehauses (2) umgibt, und mit einer Fuhrungseinrichtung 
(7) zum linearen Fuhren der Griffhaube (1) relativ zu dem Hammergehause (2) 
ist dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungseinrichtung (7) eine zwischen 
dem Hammergehause (2) und der Griffhaube (1) wirksame Walzkorpereinrich- 
tung (8) aufweist. Die Walzkdrpereinrichtung (8) gewahrleistet eine kippstabile 
Fuhruhg der Griffhaube (1) relativ zu dem Hammergehause (2). 



(Fig. 2} 
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